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ATA DE REGISTRO DE PRECOS n2 011/2023 — UNEMAT

ATA DE REGISTRO DE PRECOS: N° 011/2023 - Unemat
PROCESSO: UNEMAT-PRO-2022/20944
PREGAO ELETRONICO SRP: N° 006/2023 - Unemat.

Pelo presente instrumento, a Fundagdo Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, situada na Avenida
Tancredo Neves, n? 1.095, Bairro Cavalhada Ill, CEP: 78.217-900, Caceres/MT, CNPJ: 01.367.770/0001-30, neste
ato representado pela Magnifica Reitora Professora Doutora Vera Luicia Rocha Maquéa, inscrita no CPF sob n2.
395.533.701-44 e portadora da Cédula de Identidade sob n2 540454 SSP/MT, RESOLVE REGISTRAR OS PRECOS
da(s) empresa(s) relacionadas, nas quantidades estimadas e indicadas abaixo, de acordo com as classificagdes
obtidas no item, atendendo as condigdes, as especificagdes técnicas e as propostas oferecidas na licitagdo
regulamentada pelo edital e anexos do PREGAO ELETRONICO SRP n2 006/2023 - Unemat, do tipo MENOR PRECO
POR LOTE, PROCESSO ADMINISTRATIVO UNEMAT-PRO-2022/20944, independentemente de transcri¢des,
constituindo esta ATA DE REGISTRO DE PRECOS documento vinculativo e obrigacional as partes.

EMPRESA Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ 86.729.324/0002-61
ENDERECO ﬁ/lv_l._v n°®901A, Bairro: Distrito Industrial, CEP: 78.098-480, Cidade: Cuiaba, UF:

Gilmar Francisco Milan

REPRESENTANTE: CPF: 344.848.171-87 - RG: 760.527-7 SSP/SC
CONTATO (TELEFONE) Fone: (65) 3317-2100 / 3317-2105
ENDERECO E-MAIL adm@milanflex.com.br

Sujeitam-se as partes as normas constantes da Constituigdo Federal de 1988, Lei Federal n2 8666/1993 e suas
eventuais alteragdes, Lei Federal n2 10.520/2002, Decreto Estadual n2. 840/2017, Lei Complementar n2
123/2006, Lei Estadual n? 7.696/2002, Decreto Estadual n? 635/2007 e Decreto Estadual n. 7.218/2006, sem
prejuizo de outras normas aplicaveis.

1. DO OBJETO

1.1. Esta Ata possui o objetivo de registrar pregos dos itens abaixo relacionados, no respectivo item, para futura
e eventual aquisicdo de material permanente (carteira universitaria, conjunto escolar e conjunto professor)
para atender a demanda da Universidade do Estado de Mato Grosso — UNEMAT, conforme condigdes e
especificagdes constantes nesta Ata de Registro de Prego.

Lt 001

Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor

D ica id. . -
Item escrigao Unid. | Quant Modelo Unitario R$ Total

CARTEIRA  UNIVERSITARIA  Com tampo
frontal regulavel em resina termoplastica
cadeira escolar tipo universitaria com
prancheta frontal interligada com estrutura
tubular e demais componentes em resina
termoplastica de abs. Estrutura em ago
1 |carbono 1010/1015 tubo, didmetro de 20mm| UN 1500 | Milan/Escolar 660,00 990.000,00
e espessura de 1.5 mm com pés tipo ski em
tubo 50x30mm e espessura de 1,5 mm com
ponteiras com cobertura de protegdo do

. R . GILMAR Assifado de forma digital
tubo em polipropileno. A estrutura devera FRANCISCO por GILMAR FRANCISCO
possuir um porta livro tipo caixa com MILAN:344848171 &‘: Ti‘;@i‘ﬁ;?&”

abertura frontal, lateral e fundos fechados 07:3]:11 -0400'

87
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Comissdao Permanente de Licitagdo - CPL
Av. Tancredo Neves, 1095, Bairro Cavalhada Il - CEP: 78.217-900, Caceres, MT Universidade do Estado de Mato Grosso
Tel/PABX: (65) 3221-0014 www.unemat.br — Email: licitacao@unemat.br

Assinado com senha por VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA - PRESIDENTE FUNDACAO / REITORIA-
GABINETE - 10/07/2023 as 09:51:49, SAMUEL LONGO - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321 / REITORIA-
LICITACAO - 10/07/2023 as 09:57:05, CLEBES COSENDEY DE SOUZA - AGENTE UNIVERSITARIO LC

| PGFF - 10/07/2023 as 14:05:43.
Documento N°: 10091086-1093 - consulta a autenticidade em
https://lwww.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=10091086-1093

321/ PRAD-SPC - 10/07/2023 as 09:58:31 e TONY HIROTA TANAKA - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321
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sem orificios e base dos porta livros com no
minimo 21 orificios para ventilagdo,
fabricados em resina abs. A peca devera
possuir cavidade para porta lapis frontal. A
fixagdo devera ser feita em 4 pontos. A
estrutura devera ser unida pelo processo de
solda mig, apdés a mesma deverda ser
decapada, fosfatizada e pintada pelo
processo epdxi com tinta epox-pd. Assento e
encosto: com curvaturas anatdmicas e
ergondmicas, confeccionados em resina
termoplastica ABS, deverd possuir entrada de
ar no assento e encosto em n2 ndo inferior a
11 orificios, a fim de cumprirem a fungdo a
qual sdo destinados que é a ventilagdo na
parte costal e glutea dos usuarios do mével,
acabamento liso com semibrilho. Prancheta
com cantos arredondados e aba com altura
minima de 40 mm. Confeccionados em resina
de abs. Deverd possuir porta lapis e porta
copos em sua parte frontal e sua fixacdo feita
por 10 parafusos do tipo mitoplastic com
mecanismo plastico que possibilite a
regulagem horizontal de no minimo 100 mm
de distancia. Deverd ter no minimo quatro
pontos de fixagdo no assento, quatro no
encosto e dez na prancheta. Dimensdes:
assento: 400 mm prof. X 410 mm de larg. X
5mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Encosto: 410 mm larg. X 220 mm de alt. X 5
mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Prancheta 540 mm larg. X 350 mm de prof. X
5mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Porta livro medida interna — largura: 300 mm
x profundidade: 290 mm. Medida externa -
largura: 310 mm x profundidade: 340 mm.
Altura da pega - 145 mm. Unidade

Lt 002 - ME/EPP
Milanflex Industria e Comércio de Moveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor

Item Descrigdao Unid. | Quant. Modelo Unitério RS Total

CARTEIRA  UNIVERSITARIA Com tampo
frontal reguldvel em resina termoplastica
cadeira escolar tipo universitdria com
prancheta frontal interligada com estrutura
tubular e demais componentes em resina
1 |termoplastica de abs. Estrutura em ago| UN 500 Milan/Escolar 660,00 330.000,00
carbono 1010/1015 tubo, didmetro de 20mm
e espessura de 1.5 mm com pés tipo ski em

tubo 50x30mm e espessura de 1,5 mm com GILMAR FRANCISCO ssnac deforma gl por
ponteiras com cobertura de protecdo do MILAN:3448481718 Graifrancisco
tubo em polipropileno. A estrutura deverd 7 N

UNEMATDIC202351598A
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Assinado com senha por VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA - PRESIDENTE FUNDACAO / REITORIA-
GABINETE - 10/07/2023 as 09:51:49, SAMUEL LONGO - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321/ REITORIA-
LICITACAO - 10/07/2023 as 09:57:05, CLEBES COSENDEY DE SOUZA - AGENTE UNIVERSITARIO LC
321/ PRAD-SPC - 10/07/2023 as 09:58:31 e TONY HIROTA TANAKA - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321
|/ PGFF - 10/07/2023 as 14:05:43.
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possuir um porta livro tipo caixa com
abertura frontal, lateral e fundos fechados
sem orificios e base dos porta livros com no
minimo 21 orificios para ventilagdo,
fabricados em resina abs. A peca devera
possuir cavidade para porta lapis frontal. A
fixagdo devera ser feita em 4 pontos. A
estrutura devera ser unida pelo processo de
solda mig, apdés a mesma devera ser
decapada, fosfatizada e pintada pelo
processo epdxi com tinta epox-pd. Assento e
encosto: com curvaturas anatdmicas e
ergondmicas, confeccionados em resina
termoplastica ABS, deverd possuir entrada de
ar no assento e encosto em n2 ndo inferior a
11 orificios, a fim de cumprirem a fungdo a
qual sdo destinados que é a ventilagdo na
parte costal e glitea dos usudrios do movel,
acabamento liso com semibrilho. Prancheta
com cantos arredondados e aba com altura
minima de 40 mm. Confeccionados em resina
de abs. Deverd possuir porta lapis e porta
copos em sua parte frontal e sua fixagdo feita
por 10 parafusos do tipo mitoplastic com
mecanismo plastico que possibilite a
regulagem horizontal de no minimo 100 mm
de distancia. Devera ter no minimo quatro
pontos de fixagdo no assento, quatro no
encosto e dez na prancheta. Dimensdes:
assento: 400 mm prof. X 410 mm de larg. X
5mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Encosto: 410 mm larg. X 220 mm de alt. X 5
mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Prancheta 540 mm larg. X 350 mm de prof. X
5mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Porta livro medida interna — largura: 300 mm
x profundidade: 290 mm. Medida externa -
largura: 310 mm x profundidade: 340 mm

Lt 003

Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor

Item Descrigao Unid. | Quant. Modelo Unitario R$ Total

CONJUNTO ESCOLAR ALUNO CJA-06B Mesa
tampo em ABS (acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde (ver referéncias),
dotado de porcas com flange, com rosca UN 1500 Milan/CIA-
métrica m6, conectadas e, de travessa 06B/FDE/FNDE
estrutural em nylon "6.0" (poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
preta. Aplicagio de laminado melaminico de GILMAR FRANCISCO  Givmsfmascsco
alta pressdo, de 0,8mm de espessura, MILAN:34484817187 003000 0w

Dados: 2023.07.10 07:31:44 -04'00'
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915,00 [1.372.500,00

UNEMATDIC202351598A

Assinado com senha por VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA - PRESIDENTE FUNDACAO / REITORIA-
GABINETE - 10/07/2023 as 09:51:49, SAMUEL LONGO - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321/ REITORIA-
LICITACAO - 10/07/2023 as 09:57:05, CLEBES COSENDEY DE SOUZA - AGENTE UNIVERSITARIO LC
321/ PRAD-SPC - 10/07/2023 as 09:58:31 e TONY HIROTA TANAKA - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321
|/ PGFF - 10/07/2023 as 14:05:43.

Documento N°: 10091086-1093 - consulta a autenticidade em
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acabamento texturizado, na cor cinza (ver
referéncias), na face superior do tampo,
colado com adesivo  bicomponente.
DimensBes acabadas 608mm (largura) x
466mm (profundidade) x 22mm (altura),
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para
largura e profundidade e +/- 1lmm para
altura. Design, detalhamento e acabamento
conforme projeto. Nos moldes do tampo e da
travessa estrutural devem ser gravados o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDEFNDE”
(conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de 'c", com sec¢do
circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm
(1 1/2"), em projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas,
com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de

Assinado de forma digital por

procedéncia legal, isentas de rachaduras, e GILMAR ERANCISCO GILMAR FRANCISCO

N ~ . MILAN:344B4817187
deterlor~a¢;ao por fungos ou insetos. MILAN:34484817187 pados: 2005.07.10 073201
Dimensdes e design conforme projeto. -04'00'

UNEMATDIC202351598A
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Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor verde (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie eucalyptus grandes, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE FNDE" (conforme indicado no projeto), e
o nome do fabricante do componente. Obs.
2: o nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na
cor verde (ver referéncias). Bordos revestidos
com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: o nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo",
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de "repuxo",
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento

22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno Assinadp de forma digital

copolimero virgem, isento de cargas GILMAR FRANCISCO por GILWAR FRANCISCO
. B

minerais, injetadas na cor verde (ver 7M|LAN'3448481718 E”;Z’Z?{‘Zﬁf‘fﬁés7

referéncias), fixadas a estrutura através de 07:32:19 -04'00'
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encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, aidentificagdo "'modelo FDE FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de 5 ou
6mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagBes no projeto). Obs. 4: 0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias). Unidade

Lt 004 - ME/EPP
Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor

Item Descrigao Unid. | Quant. Modelo Unitério RS Total

CONJUNTO ESCOLAR ALUNO CJA-06B Mesa
tampo em ABS (acrilonitrila butadieno
estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde (ver referéncias),
dotado de porcas com flange, com rosca
métrica m6, conectadas e, de travessa
estrutural em nylon "6.0" (poliamida)
aditivado com fibra de vidro, injetada na cor
preta. Aplicagdo de laminado melaminico de
alta pressdo, de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza (ver

- . Milan/CIA- =
1 |referéncias), na face superior do tampo,| UN 500 / 915,00 457.500,00 ]

. . 06B/FDE/FNDE —
colado com adesivo bicomponente. —
Dimensbes acabadas 608mm (largura) x —_—
466mm (profundidade) x 22mm (altura), e
admitindo-se tolerancia de até +/- 3mm para —
largura e profundidade e +/- 1lmm para %
altura. Design, detalhamento e acabamento g
conforme projeto. Nos moldes do tampo e da ey
travessa estrutural devem ser gravados o GILMAR pssinado fe forma digtal N
simbolo internacional de reciclagem, FRANCISCQ por GILMAR FRANCISCO ===

. X . MILAN:34{184817187 =0
apresentando o numero identificador do MILAN:3448481718 pados: 2003.07.10 ——0a)
polimero, a identificagdo ""modelo FDEFNDE” 7 07:32:35 -p400 ';:

—
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Assinado com senha por VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA - PRESIDENTE FUNDACAO / REITORIA-
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(conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagBes no projeto). Obs. 1: o0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do oblonga
de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); -
travessa superior confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio, com costura,
curvado em formato de 'c", com sec¢do
circular, diametro de 31,75mm (1 1/4"), em
chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, seccdo circular, didametro de 38mm
(1 1/2"), em projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos
datadores duplos com miolo giratério de
16mm de diametro (tipo insert), indicando
més e ano de fabricagdo (conforme
indicagBes no projeto). Obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas,
com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e
deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6 a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor verde (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie eucalyptus grandes, com
acabamento em selador, seguido de verniz

. . . GILMAR Assinado de forma digital
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura FRANCI$CO por GJLMAR FRANCISCO
. MILAN:34484817187
ac‘:ab.ada do assento minima de 9,7mm e MILAN:344848171 padok 20230710
maxima de 12mm. O assento em 87 07:32|51-04'00'

compensado moldado deve trazer gravado
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de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacgdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE FNDE" (conforme indicado no projeto), e
o nome do fabricante do componente. Obs.
2: o nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
propria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6 a 0,8mm
de espessura, acabamento texturizado, na
cor verde (ver referéncias). Bordos revestidos
com selador seguido de verniz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de
9,6mm e maxima de 12,1mm. O encosto em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravacgdo a fogo sob a camada de verniz, no
topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: o nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo",
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de "repuxo",
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
"repuxo", diametro de 4,8mm, comprimento
22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor verde (ver
referéncias), fixadas a estrutura através de
encaixe e pino expansor. Dimensdes, design
e acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas devem ser gravados
o simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, a identificagdo "modelo FDE FNDE"
(conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos

datadores duplos com miolo giratério de 5 ou GILMAR Assinado de forma digital
i L - por GILMAR FRANCISCO

6mm de diametro (tipo insert), indicando FRANCISCO ML ANb4484817187

més e ano de fabricagdo (conforme MILAN:3448481718 pados:2023.07.10

indicagdes no projeto). Obs. 4: 0 nome do 7 07:33:07 0400
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fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias). Unidade

Lt 005
Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor

Item Descrigao Unid. | Quant. Modelo Unitério RS Total

CONJUNTO PROFESSOR CJP-01 Mesa: tampo
em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica m6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 1200mm
(largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- Imm
para espessura. Painel frontal em MDP ou
MDF, com espessura de 18mm, revestido nas
1 duas faces em laminado melaminico de baixa UN 150 Milan/FDE/FND
pressdo - bp, acabamento frost, na cor cinza E
(ver referéncias). Dimensdes acabadas de
1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm
(espessura) admitindo - se tolerancias de +/-
2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para
espessura. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em pvc (cloreto de polivinila),
pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com
"primer" na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor cinza (ver
referéncias), colada com adesivo "hot
melting". Resisténcia ao arrancamento
minima de 70n (ver fabricagdo). DimensGes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm GILMAR FRANCISCO Assinadolde forma digital por
para espessura. Centralizar ponto de inicio e MILAN:3448481718 MANgsasTe
término de aplicagdo da fita de bordo no

7
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ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro
da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, sec¢do semi-
oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5
mm). - travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "c", com
secg¢do circular, didmetro 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didametro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixacdo do
tampo a estrutura através de: - 06 porcas,
garram rosca métrica m6 (didmetro de
6mm); - 06 parafusos rosca métrica m6
(diametro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerédncia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda philips. Fixagdo do painel a estrutura
através de parafusos auto - atarraxantes
3/16" x 5/8", zincados. Obs. 1: a definigdo
dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta
press3o. E permitida a utilizacdo de mastigue
eldstico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Aletas de
fixagdo do painel confeccionadas em chapa
de aco carbono em chapa 14 (1,9 mm),
estampadas conforme projeto. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de "repuxo", diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetadas na cor cinza (ver
referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo; a identificagdo "modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do

Assinado de forma digital

componente injetado. Obs. 2:0 nome do GILMARIFRANCISCO 4, lLmaR FRANCISCO
. MILAN:3448481718 MILAN:34484817187
fabricante do componente deve ser 7 Dadoy: 2023.07.10

obrigatoriamente grafado por extenso, 07:33145 -04'00'
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acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrugamento deve ser de fO e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias). CJP-01 - Cadeira assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor
cinza (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero, datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdomico moldado a quente,
contendo no minimo sete ldminas internas,
com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie eucalyptus grandes, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més GILMAR FRANCISCO Assinado d} forma digital por

e ano de fabricagdo, a identificagdo "'modelo 7M|LAN'3448481718 MLANSB17187 020800
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
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o nome do fabricante do componente. Obs.
2: o nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6mm a
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de
12,1Imm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdo
a fogo sob a camada de verniz, no topo
inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: o nome do fabricante
do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo
de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura,
diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo",
didametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de repuxo,
didametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, diametro 4,8mm, comprimento
22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 4: 0
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O pssinado dbforma digita por
grau de enferrugamento deve ser de fO e o GILMAR FRANCISCO' Gwar rrincisco

grau de empolamento deve ser de d0/t0. MILAN:34484817187 ¢ sk o
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Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).apresentar juntamente com a
proposta de pregos: certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em
nome do fabricante do  mobilidrio
comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento, certificado de
cadastro técnico federal das atividades
potencialmente poluidoras em nome da
licitante, s6 serd admitida a oferta de
produto cujo fabricante esteja regularmente
registrado no cadastro técnico federal de
atividades potencialmente poluidoras ou
utilizadoras de recursos ambientais, relatério
de qualidade de colagem da fita de bordo
deve apresentar resisténcia ao arrancamento
minima de 70n, ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT
NBR16332:2014 - méveis de madeira - fita de
borda e suas aplicagdes - requisitos e
métodos de ensaio, relatério de ensaio de
resisténcia a corrosdo das partes metalicas
em camara de névoa salina (NBR 8094:83) de
no minimo 300 horas, relatdrio de ensaio de
resisténcia a corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada (NBR 8095:15) -
sem alteragdes exposigdo minima 300 horas
emitido por laboratério credenciado pelo
CGERE-INMETRO, relatdrio de ensaio da tinta
epoxi-pé aplicada em substrato de base
ferrosa com medida de camada de no
minimo 40 microns (NBR 10443:08),
laudo/ensaio de determinagdo aderéncia em
conformidade a NBR 11003:2009, com
resultado igual a y0/x0, elaborado por
laboratério acreditado pelo INMETRO, laudo
de desempenho do produto de, no minimo,
560 horas conforme norma NBR 8096/1983 -
material metalico revestido e ndo revestido -

corrosdo por exposicdo ao didxido de GILMAR FRANCISCOQ Assinado e forma digital por
enxofre, em corpos de prova que contenham MILAN:3448481718 MiLAN:34184817187

™ . Dados: 2023.07.10 07:34:39
unides soldadas. Garantia de 1 ano. 7 -0400

Lt 006 ME/EPP
Milanflex Industria e Comércio de Mdveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Marca Valor Valor
Modelo Unitério RS Total

UN 5o |Milan/FDE/END | 100,00 | 55.000,00

Item Descrigdo Unid. | Quant.

CONJUNTO PROFESSOR CJP-01 Mesa: tampo
em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
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revestido na face superior em laminado
melaminico de alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor
cinza (ver referéncias), cantos arredondados
(conforme projeto). Revestimento na face
inferior em chapa de balanceamento (contra
placa fendlica) de 0,6mm. Aplicagdo de
porcas garra com rosca métrica m6 e
comprimento 10mm (ver detalhamento no
projeto). Dimensdes acabadas 1200mm
(largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +/- Imm
para espessura. Painel frontal em MDP ou
MDF, com espessura de 18mm, revestido nas
duas faces em laminado melaminico de baixa
pressdo - bp, acabamento frost, na cor cinza
(ver referéncias). DimensBes acabadas de
1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm
(espessura) admitindo - se tolerancias de +/-
2mm para largura e altura e +/- 0,6mm para
espessura. Topos encabegados com fita de
bordo termoplastica extrudada,
confeccionada em pvc (cloreto de polivinila),
pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com
"primer"' na face de colagem, acabamento de
superficie texturizado, na cor cinza (ver
referéncias), colada com adesivo "hot
melting'. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70n (ver fabricagdo). Dimensdes
nominais de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia de +/- 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de inicio e
término de aplicagdo da fita de bordo no
ponto central e do lado oposto a borda de
contato com o usudrio. O ponto de encontro
da fita de bordo ndo deve apresentar espagos
ou deslocamentos que facilitem seu
arrancamento. Estrutura composta de: -
montantes verticais e travessa longitudinal
confeccionados em tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura, secgdo semi-
oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5
mm). - travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "c", com
secc¢do circular, didmetro 31,75mm (1 1/4"),
em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados
em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, secgdo circular, didmetro de 38mm
(1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do

tampo a estrutura através de: - 06 porcas GILMAR FRANCISCO Jssinedopie forma digital por
garram rosca métrica m6 (didmetro de MILAN:3448481718 miansqisasizier

L. Dados: 2023.07.10 07:34:56
6mm); - 06 parafusos rosca métrica m6 7 0400
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(didmetro de 6mm), comprimento 47mm
(com tolerédncia de +/- 2mm), cabeca panela,
fenda philips. Fixagdo do painel a estrutura
através de parafusos auto - atarraxantes
3/16" x 5/8", zincados. Obs. 1: a definigdo
dos processos de montagem e do torque de
aperto dos parafusos que fixam o tampo a
estrutura deve considerar, que apds o
aperto, ndo deve haver vazio entre a
superficie da porca garra e o laminado de alta
press3o. E permitida a utilizacdo de mastigue
eldstico ou outro produto polimérico na
regido situada entre a superficie da porca
garra e o laminado de alta pressdo. Aletas de
fixagdo do painel confeccionadas em chapa
de ago carbono em chapa 14 (1,9 mm),
estampadas conforme projeto. Fixagdo das
sapatas (frontal e posterior) aos pés através
de rebites de "repuxo'", diametro de 4,8mm,
comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetadas na cor cinza (ver
referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
das ponteiras e sapatas deve ser gravado o
simbolo internacional de reciclagem,
apresentando o numero identificador do
polimero; datador de lotes indicando més e
ano de fabricagdo; a identificagdo "modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 2:0 nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua prépria
logomarca. Nas partes metalicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrugamento deve ser de fO e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pd hibrida epdxi / poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza (ver
referéncias). CJP-01 - Cadeira assento e
encosto em polipropileno copolimero virgem
isento de cargas minerais, injetados na cor
cinza (ver referéncias). Dimensdes, design e
acabamento conforme projeto. Nos moldes
do assento e do encosto deve ser gravado o

simbolo internacional de reciclagem, pssinado ddforma igita por
apresentando o numero identificador do GILMAR FRANCISCO cicmar rrincisco
MILAN:34484817187 MLAN344gae17187

Dados: 2023.07.10 07:35:14 -04'00"

polimero, datador de lotes indicando més e
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ano de fabricagdo, a identificagdo ""'modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome da empresa fabricante do
componente injetado. Obs. 1: o nome do
fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria
logomarca. Alternativamente o assento e o
encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatémico moldado a quente,
contendo no minimo sete laminas internas,
com espessura maxima de 1,5mm cada,
oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras e
deterioragdo por fungos ou insetos.
Dimensdes e design conforme projeto.
Quando fabricado em compensado, o
assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta
pressdo, de 0,6mm a 0,8 mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza (ver
referéncias). Revestimento da face inferior
em lamina de madeira faqueada de 0,7mm,
da espécie eucalyptus grandes, com
acabamento em selador, seguido de verniz
poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e
maxima de 12mm. O assento em
compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou
gravagdo a fogo sob a camada de verniz, na
face inferior, datador de lotes indicando més
e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo
FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto) e
o nome do fabricante do componente. Obs.
2: o nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua
prépria logomarca. Quando fabricado em
compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado
melaminico de alta pressdo, de 0,6mm a
0,8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza (ver referéncias).
Bordos revestidos com selador seguido de
verniz poliuretano. Espessura acabada do
encosto minima de 9,6mm e maxima de
12,1mm. O encosto em compensado
moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdo

a fogo sob a camada de verniz, no topo
GILMAR FRANCISCO ;. iLmAR FrANCISCO

inferior, o nome do fabricante: do MILAN:3448481718 MILAN:34484817187
componente. Obs. 3: o nome do fabricante 7 Dados: 2003.07.10 07:35:32

do componente deve ser obrigatoriamente 0400
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grafado por extenso, acompanhado ou nao
de sua prépria logomarca. Estrutura em tubo
de aco carbono laminado a frio, com costura,
didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm).
Fixagdo do assento e encosto injetados a
estrutura através de rebites de "repuxo",
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm.
Fixagdo do assento em compensado moldado
a estrutura através de rebites de repuxo,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm.
Fixagdo do encosto em compensado
moldado a estrutura através de rebites de
repuxo, diametro 4,8mm, comprimento
22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno
copolimero virgem isento de cargas minerais,
injetadas na cor cinza (ver referéncias),
fixadas a estrutura através de encaixe e pino
expansor. Dimensdes, design e acabamento
conforme projeto. Nos moldes das ponteiras
e sapatas deve ser gravado o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o
numero identificador do polimero, a
identificacdo "modelo FDE-FNDE” (conforme
indicado no projeto) e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Obs. 4: 0
nome do fabricante do componente deve ser
obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua proépria
logomarca. Nas partes metdlicas deve ser
aplicado tratamento antiferruginoso que
assegure resisténcia a corrosdo em camara
de névoa salina de no minimo 300 horas. O
grau de enferrugamento deve ser de fO e o
grau de empolamento deve ser de d0/t0.
Pintura dos elementos metélicos em tinta em
pé hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver
referéncias).apresentar juntamente com a
proposta de pregos: certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em
nome do fabricante do  mobilidrio
comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel
ou de reflorestamento, certificado de
cadastro técnico federal das atividades
potencialmente poluidoras em nome da
licitante, s6 serda admitida a oferta de
produto cujo fabricante esteja regularmente
registrado no cadastro técnico federal de
atividades potencialmente poluidoras ou
ztilizadlc?(rjasddedrecurlsos amt;ier?:is,drelztégo GILMAR FRANCISCO 2?322%‘};‘ Locrln;cagignaupm

€ qualigade ae colagem qaa Tita de bordo . MILAN:34484817187

deve apresentar resisténcia ao arrancamento MILAN:34484517187 paso oapar 0073530 0500
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minima de 70n, ensaio de colagem
(resisténcia a tragdo), constante na ABNT
NBR16332:2014 - méveis de madeira - fita de
borda e suas aplicagdes - requisitos e
métodos de ensaio, relatério de ensaio de
resisténcia a corrosdo das partes metalicas
em camara de névoa salina (NBR 8094:83) de
no minimo 300 horas, relatério de ensaio de
resisténcia a corrosdo por exposicdo a
atmosfera Umida saturada (NBR 8095:15) -
sem alteragdes exposigdo minima 300 horas
emitido por laboratério credenciado pelo
CGERE-INMETRO, relatorio de ensaio da tinta
epoxi-pod aplicada em substrato de base
ferrosa com medida de camada de no
minimo 40 microns (NBR 10443:08),
laudo/ensaio de determinagdo aderéncia em
conformidade a NBR 11003:2009, com
resultado igual a y0/x0, elaborado por
laboratério acreditado pelo INMETRO, laudo
de desempenho do produto de, no minimo,
560 horas conforme norma NBR 8096/1983 -
material metalico revestido e ndo revestido -
corrosdo por exposicdo ao didxido de
enxofre, em corpos de prova que contenham
unides soldadas. Garantia de 1 ano.

VALOR TOTAL DO REGISTRO DE PREGO R$ 3.370.000,00 (trés milhdes, trezentos e setenta mil reais).

1.2. O prego unitario de cada item englobard todas as despesas relativas ao objeto, bem como os respectivos
custos diretos e indiretos, incluindo seguro, tributos, remuneragdes, despesas fiscais e financeiras, beneficios e
despesas indiretas (BDI), manuais, transporte, todas as taxas e quaisquer outras necessarias ao cumprimento do
objeto deste registro, e ndo sera considerada nenhuma reivindicagdo adicional de pagamento ou reajustamento
de pregos.

2. DA EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO

2.1. Esta Ata de Registro de Preco ndo gera a obrigagdo aos 6rgdos e entidades participantes do Registro de
Precos, de contratar, possuindo caracteristica de futura e eventual contratagdo de acordo com os pregos,
fornecedores beneficidrios e condigBes relacionadas na licitagdo e propostas apresentadas.

2.2. Orgdos/Entidades participantes que responderam a pesquisa de quantitativo n2 622 acostada ao processo
administrativo e encerrada no dia 20/01/2023, sendo os seguintes: UNEMAT.

2.3. A utilizagdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos drgdos ou entidades participantes, sera restrita
ao quantitativo informado na pesquisa de demanda, conforme relatério de pesquisa anexo ao edital.

2.3.1. Os demais Orgdos ou Entidades, ndo participantes e demais, serdo adesos na forma prevista no Decreto
federal n2 7.892/2013 e Decreto Estadual n2. 840/2017 e alteragdes (Adesdo Carona).

2.4. A utilizagdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos drgdos ou entidades participantes, sera restrita
ao quantitativo informado na pesquisa de demanda, conforme relatério de pesquisa anexo ao edital.

2.4.1. Excepcionalmente a Unemat poderd remanejar entre os participantes da Ata de Registro de Pregos, os
quantitativos registrados, desde que devidamente justificado pelo érgdo adeso, conforme o artigo 77, VIl do
Decreto Estadual n2 840/2017.

3. DA FORMA DE EXECUCAO GILMAR FRANCISCO :(s)srig?ti'a:: ;t;;;\’w\‘actlisigi(t)al

MILAN:3448481718 MILAN:34484817187
7 Dados: 2023.07.10
07:36:07 -04'00"
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3.1. A empresa detentora do registro devera realizar a entrega dos produtos e/ou executar os servigos para
atender as necessidades dos 6rgdos adesos conforme especificado no edital e seus anexos, no termo de
referéncia e na proposta de pregos.

3.2. Ap6s a publicagdo desta Ata no Diario Oficial do Estado, as empresas registradas ficam obrigadas a atender
todos os pedidos feitos pelos érgdos participantes.

4. DAS ADESOES DOS ORGAOS NAO PARTICIPANTES — ADESAO CARONA

4.1. Esta Ata de Registro de Precos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer 6rgdo/entidade da
administragdo publica, ndo participante do registro, que manifeste o interesse junto ao Orgdo Gerenciador —
Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, desde que sejam cumpridas as seguintes condigdes:

| — a Ata ainda esteja vigente e ndo tenha esgotado o quantitativo registrado do item solicitado;

Il — O quantitativo decorrente das adesdes a ata de registro de pregos devera ser de, no maximo, até o quintuplo
do quantitativo de cada item registrado na ata de registro de precos para o 6rgdo gerenciador e 6rgdos
participantes, independente do niumero de 6rgdos ndo participantes que aderirem, nos termos do art. 84, §2 do
Decreto n2. 840/2017.

IIl — o pedido de adesdo carona seja instruido com os seguintes documentos:

a) declaragdo da empresa registrada de que aceita o pedido e de que o atendimento a adesdo carona ndo
prejudicara o fornecimento de materiais ou prestacdo do servigo aos érgdos participantes;

4.2. O 6rgdo ou entidade ndo participante, interessado na adesdo carona, deverd encaminhar a solicitagdo a
Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat por oficio assinado pelo seu representante, com todos os
documentos indicados no item anterior.

4.3. Caberda ao fornecedor beneficiario desta Ata de Registro de Pregos, observadas as condi¢des nela
estabelecidas, optar pela aceitagdo ou ndo do fornecimento, desde que ndo prejudique as obriga¢cdes assumidas
com os participantes desta Ata;

4.4, Cumprida as exigéncias para a adesdo carona, a Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat emitird a
respectiva autorizagdo.

4.5. A autorizagdo de adesdo carona terd validade de 90 (noventa) dias, findo o qual serd necessaria nova
autorizagdo, atendidas todas as condigOes exigidas anteriormente.

4.6. Caso o 6rgdo ou entidade ndo possua mais interesse na adesdo autorizada, devera enviar a Universidade do
Estado de Mato Grosso - Unemat a cdpia da autorizagdo e do pedido de cancelamento, com indicagdo do nimero
autorizado.

4.7. E de exclusiva responsabilidade do érgdo ou entidade carona o controle sobre a execucdo e fiscalizagdo
contratual, inclusive quanto ao pagamento e aplicagdo de sangBes, observada a legislagdo aplicavel, a ampla
defesa e o contraditério, informando a Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat as eventuais sangdes
aplicadas.

4.8. As contratagdes decorrentes de adesdo carona a esta Ata de Registro de Pregos ndo poderdo exceder, por
orgdo ou entidade, a 100% (cem por cento) do quantitativo do item registrado.

5. DO GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

5.1 0 gerenciamento desta Ata caberd a Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, por meio da Comissdo
Permanente de Licitagdo, no seu aspecto operacional e a Assessoria Juridica, nas questdes legais, competindo-
lhes, ainda:

| — conduzir eventuais renegociagdes dos pregos registrados;

Il — coordenar as formalidades e fiscalizar o cumprimento da ata de acordo com as condig¢des ajustadas no edital
€ anexos;

IIl — aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as sangdes decorrentes de descumprimento da Ata de
Registro de Pregos;

IV — autorizar a adesdo de 6rgdos e entidades ndo participantes deste Registro de Pregos;

V — promover a publicagdo desta Ata, apos assinatura das empresas vencedoras da licitagdo, de acordo com a
ordem de classificagdo, e da autoridade competente da Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat;

VI —arquivar a Ata de Registro de Pregos em pasta propria e disponibilizd-la em meio eletrdnico.

5.2. Todas as eventuais alteragdes que se fizerem necessdarias serdo registradas por intermédio de lavratura de
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6.1. O prazo de vigéncia desta Ata sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data de circulagdo do Didrio
Oficial do Estado de Mato Grosso que contém o respectivo extrato da Ata.

7. DA EFICACIA
7.1. O presente Registro de Pregos somente tera eficacia apds publicagdo do respectivo extrato no Diario Oficial
do Estado de Mato Grosso, na forma preconizada do paragrafo Unico do Art. 61, da Lei Federal n. 8666/93.

8. DAS REVISOES DOS PRECOS REGISTRADOS

8.1. A Ata de Registro de Pregos podera ser alterada nas hipdteses do art. 89 e seguintes do Decreto Estadual n.
840/2017 e do art. 65, inciso Il, da Lei n. 8.666/1993.

8.2. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Precos, a empresa registrada podera solicitar a revisdo ou
repactuagdo dos pregos para manter o equilibrio econémico-financeiro obtido na licitagdo, mediante a
comprovacdo dos fatos previstos no art. 65, inciso ll, alinea 'd', da Lei n. 8.666/1993, inclusive com demonstragdo
em planilhas de custos.

8.3. Os pedidos de reequilibrio econdmico-financeiro de que trata o subitem 8.2 passardo por analise contabil
(se for o caso) e juridica da Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, cabendo ao Magnifico Reitor a
decisdo sobre o pedido.

8.4. Os pregos registrados que sofrerem revisdo ndo poderdo ultrapassar os pregos praticados no mercado,
mantendo-se a diferenga percentual apurada entre o valor originalmente constante da proposta e aquele vigente
no mercado a época do registro.

8.5. Caso o prego registrado seja superior a média dos precos de mercado, a Universidade do Estado de Mato
Grosso - Unemat solicitara formalmente a empresa a redugdo do precgo registrado, de forma a adequa-lo ao
praticado no mercado.

8.6. Fracassada a negociagdo com a adjudicataria, a Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat podera
rescindir esta ata e convocar, nos termos da legislagdo vigente e pelo prego compativel com o de mercado, as
demais empresas classificadas, de acordo com a ordem de classificagdo obtida no certame, cabendo rescisdo
desta Ata de Registro de Pregos e nova licitagdo em caso de fracasso nas negociagées.

8.7. Serdo considerados compativeis com os de mercado os pregos registrados que forem iguais ou inferiores a
média daqueles apurados pelo setor demandante, na pesquisa de estimativa de pregos.

8.8. As alteragdes dos precgos registrados, oriundos de revisdo, serdo publicadas no Diario Oficial do Estado de
Mato Grosso.

8.9. Nos precos registrados estdo inseridas todas as despesas relativas ao objeto contratado (tributos, seguros,
encargos sociais, etc).

9. DO CANCELAMENTO OU SUSPENSAO DO REGISTRO DE PRECOS

9.1. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes situagdes:

9.1.1. Quando os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado e a empresa se
recusar a adequa-los e restar inexistosa a negociagdo com as demais empresas classificadas

9.1.2. Por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e justificadas.

9.1.3. Se a empresa perder qualquer condigdo de habilitagdo ou qualificagdo técnica exigida no processo
licitatorio;

9.1.4. Quando a empresa sofrer sangdo prevista nos incisos Il ou IV do caput do art. 87 da Lei n2 8.666, de 1993,
ou no art. 72 da Lei n2 10.520, de 2002.

9.1.5. Quando a empresa requerer, desde que mediante justificativa comprovada e aceita pela Administragao.
9.2. O cancelamento do registro nas hipoteses previstas, assegurado o contraditério e a ampla defesa, sera
formalizado por decisdo da Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat.

9.3. Ocorrendo cancelamento do prego registrado, o fornecedor serd informado formalmente, mediante
publicagdo no Didrio Oficial do Estado de Mato Grosso.

9.4. A solicitacdo do fornecedor para cancelamento dos pregos registrados sera analisado pelo Orgdo/Entidade,
facultando-se a este a decisdo sobre o cancelamento

9.5. Havendo o cancelamento do preco registrado, permanecera o compromisso da garantia e assisténcia técnica
dos itens entregues/servigos executados, anteriormente ao cancelamento.

9.6. Caso a Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat ndo se utilize da prerrogativa de cancelar a Ata de
Registro de Pregos, a seu exclusivo critério, podera suspender a sua execug¢do e/ou sustar o pagamento das
faturas, até que o Fornecedor cumpra integralmente a condigdo contratual infringida.
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9.7. O cancelamento do registro de pregos sera comunicado mediante publicagdo no Diario Oficial do Estado de
Mato Grosso.

10. DISPOSICOES DO CONTRATO ADMINISTRATIVO

10.1. As contratagdes serdo formalizadas pelos drgdos e entidades participantes ou os que vierem a aderir,
conforme disposto no artigo 62, da Lei 8.666/1993, observadas as disposi¢des constantes na minuta de contrato,
anexo do edital.

10.2. Por tratar-se de Registro de Precos, os recursos financeiros para fazer face as despesas da contratagdo
correrdo por conta dos érgdos e entidade aderentes, cujo elemento de despesas e nota de empenho constardo
nos respectivos contratos, observado as condi¢Ges estabelecidas nesta Ata de Registro de Precos;

10.3. A adjudicatéria devera comparecer quando convocado no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis, contados
do recebimento da convocagdo formal, para assinatura do instrumento contratual/Ordem de fornecimento /
Servigo.

11. DAS PENALIDADES

11.1. A licitante ou contratada que for convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o
contrato, deixar de entregar ou apresentar documentagdo falsa exigida para o certame, ensejar o retardamento
da execugdo de seu objeto, ndo mantiver a proposta, falhar ou fraudar a execugdo do contrato, comportar-se de
modo inidoneo ou cometer fraude fiscal, ficara impedido de licitar e contrato com a Administragdo e serd
descredenciada do sistema de cadastramento de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco) anos, em
conformidade com o art. 7° da Lei 10.520/2002 e do Decreto Estadual 840/2017.

11.1.1. Quem impedir, perturbar ou fraudar, a realizagdo de qualquer ato do procedimento licitatério, incorrera
em pena de detencdo, de 06 (seis) meses a 05 (cinco) anos, e multa, nos termos do artigo 93 da Lei 8.666/93.
Assegurado o contraditério e a ampla defesa.

11.2. Na ocorréncia de impugnagdo ou recurso de cardter meramente protelatério, ensejando assim o
retardamento da execugdo do certame, a autoridade competente poderad aplicar a sangdo estabelecida no artigo
72 da Lei n2 10.520/02 e legislagdo vigente, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

11.3. A ndo apresenta¢do da proposta atualizada permitird a aplicagdo das sangGes de adverténcia, multa,
suspensdo do direito de licitar e contratar e declaragdo de inidoneidade, garantido o direito de defesa, registrada
a sangdo no Cadastro Geral de Fornecedores do Estado.

11.4. Constatada a possivel pratica de crime, assim definido na legislacdo, na execug¢do da licitagdo, ata de
registro de pregos ou contrato, o fato sera comunicado a autoridade policial competente para apuragdo.
11.5. O descumprimento injustificado das obrigagdes assumidas nos termos do Edital e do Contrato sujeita a
contratada a multas, consoante o caput e § 12 do art. 86 da Lei 8.666/93, incidentes sobre o valor homologado
para o licitante.

11.5.1. Quanto ao atraso para assinatura da Ata, o valor das multas sera calculado nos seguintes percentuais:

| - atraso até 02 (dois) dias Uteis, multa de 2% (dois por cento) sobre o valor homologado;

Il - partir do 32 (terceiro) dia util até o limite do 102 (décimo) dia util, multa de 4% (quatro por cento) sobre o
valor homologado, caracterizando-se a inexecugdo total da obrigacdo a partir do 112 (décimo primeiro) dia util
de atraso.

11.5.2. Quanto ao atraso para assinatura do contrato, o valor das multas serd calculado nos seguintes
percentuais:

| - atraso até 02 (dois) dias Uteis, multa de 2% (dois por cento) sobre o valor homologado;

Il - partir do 30 (terceiro) dia util até o limite do 100 (décimo) dia util, multa de 4% (quatro por cento) sobre o
valor homologado, caracterizando-se a inexecugdo total da obrigagdo a partir do 110 (décimo primeiro) dia util
de atraso.

11.6. A multa, eventualmente imposta a contratada, serd automaticamente descontada da fatura a que fizer jus,
acrescida de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber
deste Instituigdo do Estado de Mato Grosso, ser-lhe-a concedido o prazo de 05 (cinco) dias Uteis, contados de
sua intimagdo, para efetuar o pagamento da multa. Apds esse prazo, ndo sendo efetuado o pagamento, seus
dados serdo encaminhados ao Orgdo competente para que seja inscrita na divida ativa do Estado, podendo,
ainda o ORGAO/ENTIDADE proceder a cobranga judicial da multa.

11.7. Em caso de descumprimento das condi¢Bes estabelecidas ou ndo veracidade das informag&es prestadas, a
CONTRATADA, garantida prévia defesa, estara sujeita as seguintes penalidades, sem prejuizo das demais
relacionadas no art. 87 da Lei n.2 8.666/93:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS n° 011/2023 - UNEMAT

Comissdao Permanente de Licitagdo - CPL E T
Av. Tancredo Neves, 1095, Bairro Cavalhada Il - CEP: 78.217-900, Caceres, MT Universidade do Estado de Mato Grosso
Tel/PABX: (65) 3221-0014 www.unemat.br — Email: licitacao@unemat.br GILMAR FRANCISCO Assinado de forma digital por GILMAR

FRANCISCO MILAN:34484817187
MII AN-34484817187 Padac 9092 07 10 07:27:13 aanat

Assinado com senha por VERA LUCIA DA ROCHA MAQUEA - PRESIDENTE FUNDACAO / REITORIA-
GABINETE - 10/07/2023 as 09:51:49, SAMUEL LONGO - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321/ REITORIA-
LICITACAO - 10/07/2023 as 09:57:05, CLEBES COSENDEY DE SOUZA - AGENTE UNIVERSITARIO LC
321/ PRAD-SPC - 10/07/2023 as 09:58:31 e TONY HIROTA TANAKA - AGENTE UNIVERSITARIO LC 321
| PGFF - 10/07/2023 as 14:05:43.

Documento N°: 10091086-1093 - consulta a autenticidade em
https://lwww.sigadoc.mt.gov.br/sigaex/public/app/autenticar?n=10091086-1093

UNEMATDIC202351598A

SIGA



Governo do Estado de Mato Grosso
FUNDACAO UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO

GOVERNO DO ESTADO DE MATO GROSSO
SECRETARIA DE ESTADO DE CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVACAO
UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO
Comissdo Permanente de Licitagdo

| — Adverténcia, nas hipdteses de execugdo irregular de que ndo resulte prejuizo para o fornecimento;

Il = Multa moratdria de 0,5% (cinco décimos por cento) do valor do contrato por dia de atraso injustificado na
providéncia necesséria e 1% (um por cento) por dia apds o 302 dia de atraso acumulada com as multas
cominatorias abaixo:

1I.1 — multa de 5% (cinco por cento) do valor do total do contrato por faltas médias, assim entendidas aquelas
que acarretam transtornos significativos e, na sua reincidéncia, esse percentual sera de 10% (dez por cento);
11.2 — multa de 10% (dez por cento) do valor total do contrato, nas hipdteses de inexecugdo total, com ou sem
prejuizo para o ente publico contratante;

IIl — suspensdo tempordria do direito de participar em licitagdo ou impedimento de contratar com a entidade
licitante e descredenciamento no sistema de cadastro de fornecedores, pelo prazo de até 5 (cinco) anos, entre
outros comportamentos e em especial quando:

1.1 Ensejar injustificado retardamento da execugdo de seu objeto;

111.2 Ndo mantiver a proposta;

111.3 Falhar gravemente na execugdo do contrato;

11l.4 Na reiteragdo excessiva de mesmo comportamento ja punido ou omissdo de providéncias para reparagdo de
erros;

11.5. Deixar de entregar ou apresentar documentacdo falsa exigida para o certame;

111.6 Comportar-se de modo inidéneo;

111.7 Cometer fraude fiscal;

1.8 Fizer declaragdo falsa;

111.9 Fraudar na execugdo do contrato.

111.10. Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administragdo Publica enquanto perdurarem
os motivos determinantes da punigdo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que
aplicou a penalidade.

11.8. A recusa injustificada da Firma adjudicatédria em assinar o Contrato e/ou receber a Nota de Empenho, no
prazo de 03 (trés) dias uUteis apds a convocagdo oficial, caracteriza o descumprimento total da obrigagdo
assumida, sujeitando-se as penalidades legalmente estabelecidas.

11.9. A Contratada que ensejar o retardamento da execugdo do certame, ndo manter a proposta, falhar ou
fraudar na execugdo do contrato, comportar-se de modo inidéneo, fazer declaragdo falsa ou cometer fraude
fiscal, garantido o direito prévio da citagdo e da ampla defesa, ficard impedido de licitar e contratar com a
Administragdo pelo prazo de até cinco anos ou enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo.
11.10. A multa, eventualmente imposta a contratada, serd automaticamente descontada da fatura a que fizer
jus, acrescida de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a
receber desta Universidade do Estado de Mato Grosso, ser-lhe-a concedido o prazo de 5 (cinco) dias Uteis,
contados de sua intimagdo, para efetuar o pagamento da multa. Apds esse prazo, ndo sendo efetuado o
pagamento, seus dados serdo encaminhados ao Orgdo competente para que seja inscrita na divida ativa do
Estado, podendo, ainda a Administragdo proceder a cobranga judicial da multa.

11.11. As penalidades aplicadas s6 poderdo ser relevadas na hipdtese de caso fortuito, forga maior, devidamente
justificadas e comprovadas, a juizo da Administragdo.

11.12. As sangOes previstas poderdo ser aplicadas, facultada a defesa prévia do interessado, no respectivo
processo, no prazo de 05 (cinco) dias Uteis a contar do recebimento da notificagdo.

11.13. No caso de aplicagdo de penalidades a UNEMAT deve informar a Secretaria de Estado de Planejamento e
Gestdo — SEPLAG, para providéncias quanto ao registro no Cadastro Geral de Fornecedores do Estado.

11.14. As multas previstas nesta se¢do ndo eximem a Contratada da reparagdo dos eventuais danos, perdas ou
prejuizos que seu ato punivel venha causar a UNEMAT;

11.15. Constatado que a Contratada contrariou a norma estabelecida no art. 96 da Lei n.2 8.666/93, responderd
criminalmente pelos atos praticados devendo a Administragdo fazer a devida Representagdo junto ao Ministério
Publico Estadual.

11.16. As sangBes previstas nesta se¢do e no Termo de Referéncia, anexo deste Edital, ndo eximem a
adjudicataria da reparagdo dos eventuais danos, perdas ou prejuizos que seu ato punivel venha causar ao
ORGAO/ENTIDADE.

11.17. A multa eventualmente imposta a contratada, serd automaticamente descontada da fatura a que fizer jus
ou deduzidos da garantia, acrescida de juros moratérios de 1% (um por cento) ao més;
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11.18. Caso a contratada ndo tenha nenhum valor a receber do Orgdo/entidade contratante, ou os valores do
pagamento e da garantia forem insuficientes, ser-lhe-a concedido o prazo de 5 (cinco) dias Uteis, contados do
recebimento de sua intimagdo, para efetuar o pagamento da multa;

11.19. Esgotados os meios administrativos para cobranga, ndo sendo efetuado o pagamento, seus dados serdo
encaminhados ao 6rgdo competente para que seja inscrita na divida ativa do Estado, podendo, ainda a
Universidade do Estado de Mato Grosso proceder a cobranga judicial da multa;

11.20. As multas previstas nesta se¢cdo ndo eximem a Contratada da reparagdo dos eventuais danos, perdas ou
prejuizos que seu ato punivel venha causas a Universidade do Estado de Mato Grosso.

11.21. Aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-a em processo administrativo que assegurara
o contraditério e a ampla defesa, observando-se o procedimento previsto na lei 8.666, de 1993, e
subsidiariamente na Lei Estadual n2 7.692, de 2002.

11.22. A autoridade competente, na aplicagdo das sangdes, levard em consideragdo a gravidade da conduta do
infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano causado a Administragdo, observado o principio da
proporcionalidade.

11.23. Demais sang¢es administrativas previstas no Termo de Referéncia — ANEXO XI.

12. DAS VEDAGOES

12.1. E vedado caucionar ou utilizar a ata decorrente do registro de precos para qualquer operagdo financeira
sem a prévia e expressa autorizagdo da Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat.

12.2. E vedada a prorrogacdo da Ata de Registro de Precos além do limite de vigéncia legalmente estabelecido.

13. DAS DISPOSICOES FINAIS

13.1. Mediante decisdo escrita e devidamente fundamentada, esta Ata de Registro de Pregos serd anulada se
ocorrer ilegalidade em seu processamento ou nas fases que lhe deu origem, suspensa ou revogada por razoes
de interesse publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para
justificar tal conduta.

13.1.1. A anulagdo do procedimento licitatério afetard a Ata de Registro de Pregos e o Contrato decorrente.
13.2. As cldusulas desta Ata de Registro de Pregos somam-se as obrigagdes das partes previstas no Edital do
PREGAO ELETRONICO SRP n2 006/2023 - Unemat e seus anexos, bem como aquelas previstas na minuta do
contrato.

13.3. Aos casos omissos aplicam-se as disposi¢cdes constantes da Lei Federal n. 10.520/2002, da Lei 8.666/1.993
e do Decreto Estadual n? 840/2017;

14. DO FORO

14.1. As partes contratantes elegem o foro de Caceres-MT como competente para dirimir quaisquer questdes
oriundas da presente Ata de Registro de Prego, inclusive os casos omissos, que ndo puderem ser resolvidos pela
via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

Caceres / MT; 07 de julho de 2023.
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) ME/EPP, Lt 003, Lt 004 ME/EPP, Lt 005, Lt 006 ME/EPP, e HOMOLOGA
ADMINISTRAGAO INDIRETA

o procedimento licitatério - Pregdo Eletronico SRP n°. 006/2023 -

LINEMAT UNEMAT, Processo Administrativo n° Unemat-PR0O-2022/20944- SIAG:
UNIVERSIDADE DO ES O DE MATO GROSSO 0020944/2022, o qual tem por objeto o Registro de pregos para futura
ESTADO DE MATO GROSSO e eventual aquisicdo de material permanente (carteira Universitaria,

SECRETARIA DE ESTADO DE CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVAGAO
UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO conjunto escolar e conjunto professor) para atender a demanda da

TERMO DE ADJUDICAGAO E HOMOLOGAGAO
Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, em conformidade

Pregéo Eletronico SRP n°. 006/2023 - UNEMAT

Pregoeiro: Samuel Longo com o resultado de licitagdo do Pregoeiro Oficial da UNEMAT.

Portaria n°® 0186/2023 - UNEMAT

Processo: N°. Unemat-PR0O-2022/20944- SIAG: 0020944/2022 Céceres/MT, 07 de julho de 2023.
A Universidade do Estado de Mato Grosso, por intermédio de Professora. Dra. Vera Licia da Rocha Maquéa

sua Magnifica Reitora, no uso de suas atribuigées conferidas por meio e

com fulcro no art. 51, do Decreto Estadual n° 840, de 10/02/2017 e art. 4°, Reitora da UNEMAT

inciso XXI e XXII, da Lei 10.520/2002, ADJUDICA os lotes: Lt 001, Lt 002

ATA DE REGISTRO DE PREGOS n° 011/2023 - UNEMAT

ATA DE REGISTRO DE PRECOS: N° 011/2023 - Unemat
PROCESSO: UNEMAT-PRO-2022/20944
PREGAO ELETRONICO SRP: N° 006/2023 - Unemat.

Pelo presente instrumento, a Fundagado Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat, situada na Avenida Tancredo Neves, n° 1.095, Bairro
Cavalhada Ill, CEP: 78.217-900, Caceres/MT, CNPJ: 01.367.770/0001-30, neste ato representado pela Magnifica Reitora Professora Doutora Vera Ltcia
Rocha Maquéa, inscrita no CPF sob n°. xxx.xxx.xxx-xx e portadora da Cédula de Identidade sob n° xxx.xxx SSP/MT, RESOLVE REGISTRAR OS PREGOS
da(s) empresa(s) relacionadas, nas quantidades estimadas e indicadas abaixo, de acordo com as classificagdes obtidas no item, atendendo as condigbes, as
especificagdes técnicas e as propostas oferecidas na licitagdo regulamentada pelo edital e anexos do PREGAO ELETRONICO SRP n° 006/2023 - Unemat,
do tipo MENOR PRECO POR LOTE, PROCESSO ADMINISTRATIVO UNEMAT-PRO-2022/20944, independentemente de transcri¢gdes, constituindo esta

ATA DE REGISTRO DE PRECOS documento vinculativo e obrigacional as partes.

EMPRESA Milanflex Industria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda
CNPJ 86.729.324/0002-61
ENDERECO Av. V n° 901A, Bairro: Distrito Industrial, CEP: 78.098-480, Cidade: Cuiaba, UF: MT
REPRESENTANTE: Gilmar Francisco Milan
CPF: XXX.XXX.XXX-XX - RG: xxx.xxx-x SSP/SC
CONTATO (TELEFONE) Fone: (65) 3317-2100 / 3317-2105
ENDEREGCO E-MAIL adm@milanflex.com.br

Sujeitam-se as partes as normas constantes da Constituicdo Federal de 1988, Lei Federal n° 8666/1993 e suas eventuais alteracdes, Lei Federal n°®
10.520/2002, Decreto Estadual n°. 840/2017, Lei Complementar n° 123/2006, Lei Estadual n° 7.696/2002, Decreto Estadual n® 635/2007 e Decreto Estadual
n. 7.218/2006, sem prejuizo de outras normas aplicaveis.

1. DO OBJETO

1.1. Esta Ata possui o objetivo de registrar pregcos dos itens abaixo relacionados, no respectivo item, para futura e eventual aquisicdo de material
permanente (carteira universitaria, conjunto escolar e conjunto professor) para atender a demanda da Universidade do Estado de Mato Grosso -
UNEMAT, conforme condigdes e especificagcdes constantes nesta Ata de Registro de Prego.

Lt 001

Milanflex Industria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

Item Descrigao Unid. Quant. Marca Valor Valor
Modelo Unitario R$ Total
1 CARTEIRA UNIVERSITARIA Com tampo frontal reguléavel em resina termoplastica UN 1500 Milan/Escolar 660,00 990.000,00

cadeira escolar tipo universitaria com prancheta frontal interligada com estrutura
tubular e demais componentes em resina termoplastica de abs. Estrutura em ago
carbono 1010/1015 tubo, didametro de 20mm e espessura de 1.5 mm com pés tipo ski
em tubo 50x30mm e espessura de 1,5 mm com ponteiras com cobertura de protecdo
do tubo em polipropileno. A estrutura devera possuir um porta livro tipo caixa com
abertura frontal, lateral e fundos fechados sem orificios e base dos porta livros com no
minimo 21 orificios para ventilagéo, fabricados em resina abs. A pega devera possuir
cavidade para porta lapis frontal. A fixagdo devera ser feita em 4 pontos. A estrutura
devera ser unida pelo processo de solda mig, apés a mesma devera ser decapada,
fosfatizada e pintada pelo processo epoxi com tinta epox-p6. Assento e encosto: com
curvaturas anatdémicas e ergonémicas, confeccionados em resina termoplastica ABS,
devera possuir entrada de ar no assento e encosto em n° néo inferior a 11 orificios, a
fim de cumprirem a funcéo a qual sédo destinados que € a ventilagdo na parte costal e
glutea dos usuarios do mével, acabamento liso com semibrilho. Prancheta com cantos
arredondados e aba com altura minima de 40 mm. Confeccionados em resina de abs.
Devera possuir porta lapis e porta copos em sua parte frontal e sua fixagéo feita por
10 parafusos do tipo mitoplastic com mecanismo plastico que possibilite a regulagem
horizontal de no minimo 100 mm de distancia. Devera ter no minimo quatro pontos de
fixagéo no assento, quatro no encosto e dez na prancheta. Dimensdes: assento: 400
mm prof. X 410 mm de larg. X 5mm de espessura centro e 6 mm de borda. Encosto:
410 mm larg. X 220 mm de alt. X 5 mm de espessura centro e 6 mm de borda.
Prancheta 540 mm larg. X 350 mm de prof. X 5mm de espessura centro e 6 mm de
borda. Porta livro medida interna - largura: 300 mm x profundidade: 290 mm. Medida

externa - largura: 310 mm x profundidade: 340 mm. Altura da pega - 145 mm. Unidade

| |
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Lt 002 - ME/EPP

Milanflex Industria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

frontal regulavel em resina termoplasti-
ca cadeira escolar tipo universitaria com
prancheta frontal interligada com estrutura
tubular e demais componentes em resina
termoplastica de abs. Estrutura em ago
carbono 1010/1015 tubo, didametro de
20mm e espessura de 1.5 mm com pés
tipo ski em tubo 50x30mm e espessura
de 1,5 mm com ponteiras com cobertura
de protegdo do tubo em polipropileno. A
estrutura devera possuir um porta livro
tipo caixa com abertura frontal, lateral e
fundos fechados sem orificios e base dos
porta livros com no minimo 21 orificios
para ventilagdo, fabricados em resina
abs. A peca devera possuir cavidade para
porta lapis frontal. A fixagdo devera ser
feita em 4 pontos. A estrutura devera ser
unida pelo processo de solda mig, apés a
mesma devera ser decapada, fosfatizada
e pintada pelo processo epdxi com
tinta epox-p6. Assento e encosto: com
curvaturas anatdmicas e ergondmicas,
confeccionados em resina termoplastica
ABS, devera possuir entrada de ar no
assento e encosto em n° n&o inferior a
11 orificios, a fim de cumprirem a fungéo
a qual sdo destinados que ¢ a ventilagédo
na parte costal e glitea dos usuarios do
movel, acabamento liso com semibrilho.
Prancheta com cantos arredondados e
aba com altura minima de 40 mm. Con-
feccionados em resina de abs. Devera
possuir porta lapis e porta copos em
sua parte frontal e sua fixagéo feita por
10 parafusos do tipo mitoplastic com
mecanismo plastico que possibilite a
regulagem horizontal de no minimo 100
mm de distancia. Devera ter no minimo
quatro pontos de fixagdo no assento,
quatro no encosto e dez na prancheta.
Dimensdes: assento: 400 mm prof. X 410
mm de larg. X 5mm de espessura centro
e 6 mm de borda. Encosto: 410 mm larg.
X 220 mm de alt. X 5 mm de espessura
centro e 6 mm de borda. Prancheta 540
mm larg. X 350 mm de prof. X 5mm de
espessura centro e 6 mm de borda. Porta
livro medida interna - largura: 300 mm x
profundidade: 290 mm. Medida externa -
largura: 310 mm x profundidade: 340 mm

Item Descrigao Unid. Quant. Marca Valor Valor
Modelo Unitario R$ Total
1 CARTEIRA UNIVERSITARIA Com tampo UN 500 Milan/Escolar 660,00 330.000,00
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Lt 003

Milanflex Industria e Comércio de Méveis e Equipamentos Ltda
CNPJ: 86.729.324/0002-61

(acrilonitrila butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde (ver referéncias), dotado de porcas com
flange, com rosca métrica m6, conectadas e, de travessa estrutural
em nylon "6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada
na cor preta. Aplicago de laminado melaminico de alta presséo,
de 0.8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza
(ver referéncias), na face superior do tampo, colado com adesivo
bicomponente. Dimensdes acabadas 608mm (larqura) x 466mm
(profundidade) x 22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +-
3mm para largura e profundidade e +/- 1mm para altura. Design,
detalhamento e acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo
& da travessa estrutural devem ser gravados o simbolo internacional
de reciclagem, apresentando o nimero identificador do polimero, a
identificagdo "modelo FDEFNDE" (conforme indicado no projeto),
€ 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Nesses
moldes também devem ser inseridos datadores duplos com miolo
giratdrio de 16mm de diametro (tipo insert), indicando més e ano
de fabricagdo (conforme indicagdes no projeto). Obs. 1: 0 nome do
fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura
composta de: - montantes verticais e fravessa longitudinal confec-
cionados em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm x 58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa
superior confeccionada em tubo de ago carbono laminado a frio, com
costura, curvado em formato de "c", com secgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm); - pés confeccionados em
tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, seccdo circular,
didmetro de 38mm (1 1/2'), em projeto), e o nome da empresa
fabricante do componente injetado. Nesses moldes também devem
ser inseridos datadores duplos com miolo giratorio de 16mm de
diametro (tipo insert), indicando més e ano de fabricagéo (conforme
indicagdes no projeto). Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser fado por extenso, a
de sua prpria logomarca. Alternativamente o assento e o encosto
poderdo ser fabricados em compensado anatomico moldado a
quente, contendo no minimo sete dminas internas, com espessura
méxima de 15mm cada, oriundas de reflorestamento ou de
procedéncia legal, isentas de rachaduras, e deterioragéo por fungos
ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado
em compensado, o assento deve receber revestimento na face
superior de laminado melaminico de alta presso, de 0,6 a 0,.8mm de
‘espessura, acabamento texturizado, na cor verde (ver referéncias).
Revestimento da face inferior em lamina de madeira faqueada de
0,7mm, da espt b lador,
sequido de veriz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura
acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O
assento em compensado moldado deve trazer gravado de forma
indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a camada
de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més  ano de
fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado
no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs. 2: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Quando
fabricado em compensado, o encosto deve receber revestimento
nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo, de 06 a
0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor verde (ver
referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9.6mm e
méxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo
sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do fabricante do
componente. Obs. 3: o nome do fabricante do componente deve ser
i grafado por extenso, ou ndo de sua
prépria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, diametro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
i toinetados 3 és de rebiles de e

diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagdo do assento em
compensado moldado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm. Fixagdo do encosto em
compensado moldado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento e cargas minerais, injetadas
na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe
pino exp: Dimensdes, desig bamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero ideniicador do
polimero, a identificagéo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratdrio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagao (conforme indicagdes no projeto). Obs. 4: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou no de sua prépria logomarca. Nas partes
metélicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure
resisténcia & corroséo em camara de névoa safina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metalicos em tinta em pd hibrida epoxi
I poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver referéncias). Unidade

Item Descrigdo Unid. Quant. Marca Valor Valor
Modelo Unitario R$ Total
1 CONJUNTO ESCOLAR ALUNO CJA-08B Mesa tampo em ABS UN 1500 Milan/CJA-06B/FDE/FNDE 915,00 1.372.500,00

GOVERNO DO ESTADO DE MATO GROSSO Secretaria de Estado de Plangjamento e Gestao - SEPLAG - Imprensa Oficial - IOMAT

as 10:16:48.
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(acrilonitrla butadieno estireno), virgem, isento de cargas minerais,
injetado na cor verde (ver referéncias), dotado de porcas com flange,
com rosca métrica m6, conectadas e, de travessa estrutural em nylon
"6.0" (poliamida) aditivado com fibra de vidro, injetada na cor preta.
Aplicagdo de laminado melaminico de alta presséo, de 0,8mm de
espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias),
na face superior do tampo, colado com adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas 608mm (largura) x 466mm (profundidade) x
22mm (altura), admitindo-se tolerancia de até +- 3mm para largura
e profundidade e +- fmm para attura. Design, detalhamento e
acabamento conforme projeto. Nos moldes do tampo e da travessa
estrutural devem ser gravados o simbolo inteacional de reciclagem,
apresentando o nimero identificador do polimero, a identificacéo
"modelo FDEFNDE" (conforme indicado no projeto), e o nome da
empresa fabricante do componente injetado. Nesses moldes também
devem ser inseridos datadores duplos com miolo giratdrio de 16mm
de diametro (tipo insert), indicando mé; a f
indicagdes no projeto). Obs. 1: 0 nome do fabricante do componente
deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou
néo de sua propria logomarca. Estrutura composta de: - montantes
verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo de ago
carbono laminado a frio, com costura, secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16 (1,5mm); - travessa superior confeccionada em
tubo de ago carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato
de "¢", com secgdo circular, didmetro de 31,75mm (1 1/4"), em chapa
16 (1,5mm}; - pés confeccionados em tubo de aco carbono laminado
a frio, com costura, secgdo circular, didmetro de 38mm (1 1/2°), em
projeto), e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratério de 16mm de didmetro (tipo insert), indicando més e
ano de fabricagdo (conforme indicagdes no projeto). Obs. 1: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado
por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Al-
temativamente o assento e o encosto poderdo ser fabricados em
compensado anatdmico moldado a quente, contendo no minimo sete
laminas intemas, com espessura maxima de 1,5mm cada, oriundas
de reflorestamento ou de procedéncia legal, isentas de rachaduras,
e deterioragdo por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme
projeto. Quando fabricado em compensado, o assento deve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta
pressao, de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na
cor verde (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina
de madeira faqueada de 0,7mm, da espécie eucalyptus grandes, com
acabamento em selador, seguido de verniz poliuretano, inclusive nos
bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima
de 12mm. O assento em compensado moldado deve trazer gravado
de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo sob a
camada de verniz, na face inferior, datador de lotes indicando més
& ano de fabricagdo, a identificagéo "modelo FDE FNDE" (conforme
indicado no projeto), e o nome do fabricante do componente. Obs.
2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou néo de sua propria logomarca.
Quando fabricado em compensado, o encosto deve receber
revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo,
de 0,6 a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor verde
(ver referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de verniz
poliuretano. Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e
méxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagdo a fogo
sob a camada de vemiz, no topo inferior, o nome do fabricante do
componente. Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser
grafado por extenso, ou n&o de sua
prdpria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, didmetro de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do
[ to injetados  estrutura através de rebites de "repuxo’,
diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagdo do assento em
compensado moldado & estrufura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 19mm. Fixagdo do encosto em
compensado moldado & estrutura através de rebites de "repuxo”,
diametro de 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero virgem, isento de cargas minerais, injetadas
na cor verde (ver referéncias), fixadas a estrutura através de encaixe
& pino expansor. Dimensdes, design e acabamento conforme projeto.
Nos moldes das ponteiras e sapatas devem ser gravados o simbolo
internacional de reciclagem, apresentando o nimero identificador do
polimero, a identificagéo "modelo FDE FNDE" (conforme indicado no
projeto), € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado.
Nesses moldes também devem ser inseridos datadores duplos com
miolo giratorio de 5 ou 6mm de diametro (tipo insert), indicando més
e ano de fabricagéo (conforme indicacdes no projeto). Obs. 4: 0 nome
do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou ndo de sua prpria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento anfiferruginoso que assegure
resisténcia & corroséo em camara de névoa salina de no minimo 300
horas. Pintura dos elementos metdlicos em tinta em po hibrida epoxi
| poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura
minima 40 micrometros, na cor cinza (ver referéncias). Unidade

Item Descrigédo Unid. Quant. Marca Valor Valor
Modelo Unitario R$ Total
1 CONJUNTO ESCOLAR ALUNO CJA-06B Mesa tampo em ABS UN 500 Milan/CJA-06B/FDE/FNDE 915,00 457.500,00
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i face superior em laminado melaminico de lta pressdo, 0.8mm de espessura, acabamento
texturizado, na cor cinza ver referéncis),cantos aredondados (confome projeo). Revestmento na
face iferio em chapa de balanceamento (conra placa fendica) de 0.6mm. Aplagao de porcas gara
com rosca mética m e comprimento 10mm (ver detalhamento o projeto). Dimensdes acabadas
1200mm (irqura) x 650mm (pofundidade) x 19,4m (espessura), admiindose toleranca de até +
2 para larqura & profundidade e +- 1mm para espessura. Painel frontal em MDP ou MDF, com
espessura de 18m, revestido nas duas faces em laminado melamirico de baixa presso - bp,
acabamen fos, na cor onza (ver refténcas). inensdes acabadas de 1117mm (argura) x 280mm
(alra) /-0, 6mm para
espesura. Topts encaecats o fia e bt teropéstica extutad,cofosonata € pic
(cloreto de polvina), pp (polpropileno) ou pe (paletenc), com "primer' na face de colage,
acabament desuperice fexuzado, a orciza r refréncs),00adacom adesio "ot meling,

T0n (v fabicaggo).
pessura).com et - o Cetzar
0 daf I E Oporto
do encono na de bordo ndo deve apresetar espagos o deslocamen's que Pl
arncanenn E de:- montartes vrtcais &
com costura, secg30 semioblonga de 25mm xS0mm, em chapa 16

(1.5 mm).- vavessa i confecionada em tubo e 290 caono lminado a i, com costr

dmelro31.75mm (1 1147 em chapa 16 (1 5m. - pés
ot om o do ago carbono laminado a fio, com costura, Secgdo cicr, imelro de
38mm (111, e chaa 16 {15mm).Fxagoco tampo & estulra afaes . - 06 poas garam
mpinenlo
47 com krnia e +- 2nm), cabega panl,fenda hils. Fxaggodopanel  etulua alaés
de pavarusus aul- alaaxartes ws‘ x w ancas, O defiii s e e moragen

parafsos
o deve Raer iz ants 2 s o et o leninady de ol prssén £ pevmmda a

gaa ¢ o laminado de ata pressao, At de fagdo do pine coneccionadas em chapa de a0

9mm) F
a0s pés alavés de rebiles de “repuo’, iameto de 4m, comprimento 121, Ponteies  sapatas
e plproilend copoimero vigemiseno de cagas mineris,injetades na cor cinza (v eferéncis).
Dimensdes, design e acabamerto conforme projeo. Nos molde das pontias e sapales deve s
gravado o simbolo nemacional e recidagem, apresentando o nimero denticador do polmero
datador de loes indicando més e ano de facagao; a idetfcagdo "modelo FDE-FNDE” (conforme
idat 10 ) o e a emprsa fabncrte o cumponenle inftedo. Obs. 20 name do
néo de sua
prépra logomarca. Nas partes metdicas deve ser aph:ado ualamemo anmenugmoso que assequre
resisténcia  corroséo em canara mo 300 hras

P hibrida epdi [ poliéster, eletrostética, hn\hante‘ puhmenzada em estufa, espessura minima de 40
icrometros na cor Ginza (ver referéncas). CJP-01 - Cadeira assento & encosto em polpropleno
copolimero virgem isenlo de cargas mineras, jetados na cor cinza (ve referéncis). Dimensoes,
desqn e catamentd corforne profhn. No moes o st e o encoso eve se gavadh o
dopolimero, datador de lotes
indicando més e ano de fabricagao, a denticagdo ‘madelo FDE-FNDE” (conforme indicado no projeto)
d nome do fa
deve ser b panhado ou ndo logomarca, Aer-
nauvamenle 0 assento e o encosto poderzn ser fabricados em compensado anatomico moldado a
quen 1,5mm cada, orindas de
reﬂmeslamemo ou de procedéncia legal, sentas de rachaduras e deferioragao por fungos ou insetos.
Dimensdes e design confoe projeo, Quando fabricado em compensado, o assenlo eve receber
revestimento na face superior de laminado melaminico de alta presso, de 0.6mm a 0,8 mm de
espessura, acabamento texturizado, nia cor cinza (ver referéncias), Revestimento da face inferor em
Iamina de madeia faqueada de 0,7m, da espéce eucalyplus grandes, com acabamento em selador,
seguido de veiz poliuretano, inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm
¢ mima de 12, O assenio em compensado maldado deve azergravado d foma ndeéel, por
 na face inferior, datador

mése o e acagen amnurca;aa mudlo FOE: FNDE (conforme indicado no prjeto) ¢ o nome
dof ponente deve ser

galado por extenso, ammpanhzﬂn ou ndo de sua prépria logomarca. Quando fabricado em
compensado, 0 encosto deve receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta
presséo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias).

g
96mm e méina de 12,imn. O encosto em compensado moldado deve lazer gravado de forma
indeléve, por e de carinbo ou ravagao a ogo sob a camada de veriz, o lopoiferir, 0 nore do
fabrcante ua companene. Obs 3 o nome do fbricante o componente dve ser brigaloamente

grafado po Estruturaem
\ammadaa o om s, daneo e 207 emcrea 46 Hxagaa doassenloe encosto
inetad rebites de "repuxo’, diémetro de 4 8mm, comprimento 12mm. Fixagdo

do assento em compensado momado 3 estulua alavés de rebes 6o repuxu dmetro de 4.8mm,
comprimento 19m. Fiagho do encoso em compensado moldado & esuura aaves e reies de
o 1104 8, comprinento 22mm. "
inetadas na cor cinza (ver eferéncies)
& pino expansor. DimensGes, desin e acabamento confome projeo. Nos moldes das pontiras e
sapatas deve ser gravado o simbolo nemaciona d reccagem, aptesentando o imero delficador
o polimero,  identicacdo "modelo FDE-FNDE (confome ndcado no prjelo) ¢ o nome da empresa
fabrcante do componente ijtado. Obs. 4:  nome do fbricante do componente deve se abrigatoria-

r
de no minimo 300 horas. def0

dedon. 6 poléster, letrostlca, bihante
polieizada em estufa, espessura minima 40 micromelrs, na cor inza (v rferéncas)apresentar

LOR
e nome do fabricante do mobiio comprovando  procedéncia da madeica proveninte de manejo

ciemente poluidoras em nome da fctante, so ser adnida a ofera de produto cuj fabicante estea
regamene regtach o catsto o e de liaces paedaiment flicors o
fizac 5

resisténcia 20 armncamemo i de 70, s d clge (e ) s 1
ABNT NBR13322014
ensai, relat6io de ensaio e resiséncia 2 coroséo das pates menancas e canera de névoa sahna
(NBR 8084:83) de o minimo 300 hors, eatério de ensaio e fesiséncia a corosdo por exposicéo &
amosiera imida saturada (NBR 8095:15) - e aleragaes exposigao minima 300 horas emtido por
Ieboratrio credenciado pelo CGERE-INMETRO, relatio de enscio da tinta epox90 apicada em
substato de s fertosa com medida de camada de no minimo 40 microns (NBR 1044308), laudol
enssiode deerminagoaceréncia e confomidade a NBR 10032009, oo resutado gl y0X0,
e\abnraﬂnpov INHETRO, o o desenpetio 6 ot e o i

expﬂs\gao 2 i s oo, e c0p0s 6 prova qu cortham uries soadas, Gaanade 1
ano.

Item Descrigao Unid. Quant, Marca Valor Valor
Modelo Unitéario R$ Total
1 CONJUNTO PROFESSOR CJP-01 Mesa: tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revesfido UN 150 Milan/FDE/FNDE 1.100,00 165.000,00
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Item

Descricao

Unid.

Quant.

Valor
Total

CONJUNTO PROFESSOR CJP-01 Mesa: tampo em MDP ou MDF, com espessura de 18mm, revestido na face superior
em laminado melaminico de alta presséo, 0,8mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias),
cantos arredondados (conforme projeto). Revestimento na face inferior em chapa de balanceamento (contra placa fenlica)
de 0,6mm. Aplicago de porcas garra com rosca métrica m6 e comprimento 10mm (ver detalhamento no projeto).
Dimensdes acabadas 1200mm (largura) x 650mm (profundidade) x 19,4mm (espessura), admitindo-se tolerancia de até +
2mm para largura e profundidade e +- 1mm para espessura. Painel frontal em MDP ou MDF, com espessura de 18mm,
revestido nas duas faces em laminado melaminico de baixa presséo - bp, acabamento frost, na cor cinza (ver referéncias).
Dimensdes acabadas de 1117mm (largura) x 250mm (altura) x 18mm (espessura) admitindo - se toleréncias de +- 2mm
para largura e altura e +/- 0,6mm para espessura. Topos encabegados com fita de bordo termopléstica extrudada, confec-
cionada em pvc (cloreto de polivinila), pp (polipropileno) ou pe (polietileno), com "primer” na face de colagem, acabamento
de superfcie texturizado, na cor cinza (ver referéncias), colada com adesivo "hot mefting'. Resisténcia ao arrancamento
minima de 70n (ver fabricacgo). D\mensnes nom\nals de 22mm (largura) x 3mm (espessuva) com to\eranma de +I 0,5mm
para espessura. Centralizar ponto de i de aplicagdo da fita de b P ad aborda
e contalo com o U O ponto de enconfo da i de bordo ndo deve apresentar €5pag0s ou des\ocamen\os que
facilitem seu arrancamento. Estrutura composta de: - montantes verticais e travessa longitudinal confeccionados em tubo
de ago carbono laminado a frio, com costura, secgdo semi-oblonga de 25mm x 60mm, em chapa 16 (1,5 mm). - fravessa
superior confeccionada em tubo de aco carbono laminado a frio, com costura, curvado em formato de "c", com secg3o
circular, didmetro 31,75mm (1 1/4"), em chapa 16 (1,5mm). - pés confeccionados em tubo de ago carbono laminado a frio,
com costura, secgdo circular, diametro de 38mm (1 1/2"), em chapa 16 (1,5mm). Fixagdo do tampo  estrutura através de:
- 06 porcas garram rosca métrica g (diametro de 6mm); - 06 parafusos rosca métrica mé (diametro de 6mm), comprimento
47mm (com tolerancia de +/- 2mm), cabega panela, fenda philips. Fixagdo do painel  estrutura através de parafusos auto
- atamaxantes 3/16" x 5/8", zincados. Obs. 1:a deﬁmgén dos processos de montagem e do torque de aperto dos parafusos
que fixam o tampo & esiniura deve considerar, que apds o aperto, ndo deve haver vazio entre a superfcie da porca gara
¢ 0laminado de alta pressdo. E permitida a utizagao de mastigue eléstico ou outro produto polimérico na regido situada
entre a superficie da porca garra e o laminado de alta presséo. Aletas de fixagdo do painel confeccionadas em chapa de
ago carbono em chapa 14 (19 mm), estampadas conforme projeto. Fixagdo das sapatas (frontal e posterior) aos pés
através de rebites de "repuxo”, diametro de 4,8mm, comprimento 12mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero
virgem isento de cargas minerais, injetadas na cor cinza (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento conforme
projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero; datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo; a identificagéo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) e 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 2:0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou no de sua propria logomarca. Nas partes
metalicas deve ser aplicado tratamento antiferruginoso que assegure resisténcia a corrosao em camara de névoa salina de
no minimo 300 horas. O grau de enfermgamemu deve ser de f0 e o grau de empolamento deve ser de d0/t0. Pintura dos
elementos metalicos em tinta em po hibrida epdxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa espessura
minima de 40 micrometros na cor cinza (ver referéncias). CJP-01 - Cadeira ito & encosto em polipropil
virgem isento de cargas minerais, injetados na cor cinza (ver referéncias). Dimensdes, design e acabamento ccnforme
projeto. Nos moldes do assento e do encosto deve ser gravado o simbolo internacional de reciclagem, apresentando o
nimero identificador do polimero, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagéo "modelo FDE-FNDE"
(conforme indicado no projeto) € 0 nome da empresa fabricante do componente injetado. Obs. 1: 0 nome do fabricante do
componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua prdpria logomarca. Alternativa-
mente 0 assento e o encosto poderdo ser fabricados em compensado anatomico moldado a quente, contendo no minimo
sete l4minas intemas, com espessura méxima de 1.5mm cada, oriundas de reflorestamento ou de procedéncia legal,
isentas de rachaduras  deterioragao por fungos ou insetos. Dimensdes e design conforme projeto. Quando fabricado em
compensado, 0 assento deve receber revestimento na face superior de laminado melaminico de alta presso, de 0,6mma
0,8 mm de espessura, acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias). Revestimento da face inferior em lamina de
madeira faqueada de 0,7mm, da espécie eucalyptus grandes, com acabamento em selador, sequido de veriz poliuretano,
inclusive nos bordos. Espessura acabada do assento minima de 9,7mm e méxima de 12mm. O assento em compensado
moldado deve trazer gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a camada de verniz, na face
inferior, datador de lotes indicando més e ano de fabricagdo, a identificagdo "modelo FDE-FNDE" (conforme indicado no
projeto) e 0 nome do fabricante do componente. Obs. 2: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente
grafado por extenso, acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Quando fabricado em compensado, o encosto deve
receber revestimento nas duas faces de laminado melaminico de alta presséo, de 0,6mm a 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na cor cinza (ver referéncias). Bordos revestidos com selador seguido de veriz poliuretano.
Espessura acabada do encosto minima de 9,6mm e méxima de 12,1mm. O encosto em compensado moldado deve trazer
gravado de forma indelével, por meio de carimbo ou gravagéo a fogo sob a camada de verniz, no topo inferior, 0 nome do
fabricante do componente. Obs. 3: 0 nome do fabricante do componente deve ser obrigatoriamente grafado por extenso,
acompanhado ou ndo de sua propria logomarca. Estrutura em tubo de ago carbono laminado a fro, com costura, digmetro
de 20,7mm, em chapa 14 (1,9mm). Fixagdo do assento e encosto injetados & estrutura através de rebites de "repuxo”,
didmetro de 4,8mm, comprimento 12mm. Fixagdo do assento em compensado moldado & estrutura através de rebites de
repuxo, diametro de 4,8mm, comprimento 19mm. Fixago do encosto em compensado moldado & estrutura através de
rebites de repuxo, diametro 4,8mm, comprimento 22mm. Ponteiras e sapatas em polipropileno copolimero virgem isento de
cargas minerais, injetadas na cor cinza (ver referéncias), fixadas & estrutura afravés de encaixe € pino expansor.
Dimensdes, design e acabamento conforme projeto. Nos moldes das ponteiras e sapatas deve ser gravado o simbolo inter-
namena\ de reciclagem, apresenlandoo nimero identificador do pohmem a dentificago "modelo FDE-FNDE" (conforme
proj ipresa fabricante do componente injetado. Obs. 4: 0 nome do fabricante do componente
deve ser fado por extenso, ndo de sua propria \ugumama Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratament resisténcia & corrosao em camara de névoa safina de no minimo 300
horas. O grau de enferrugamenlu deve ser de f0 e o grau de empolamento deve ser de d0/0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em pd hibrida epoxi / poliéster, eletrostatica, brilhante, polimerizada em estufa, espessura minima 40
micrometros, na cor cinza (ver referéncias).apresentar juntamente com a proposta de pregos: certificado ambiental de
cadeia de custddia do FSC ou CERFLOR em nome do fabricante do mobiliario comprovando a procedéncia da madeira
proveniente de manejo florestal responsavel ou de reflorestamento, certificado de cadastro técnico federal das atividades
potencialmente poluidoras em nome da licitante, s sera admitida a oferta de produto cujo fabricante esteja regularmente
registrado no cadastro técnico federal de atividades potenciaimente poluidoras ou utiizadoras de recursos ambientais,
relatdrio de qualidade de colagem da fita de bordo deve apresentar resisténcia ao arrancamento minima de 70n, ensaio de
colagem (resisténcia & tragdo), constante na ABNT NBR16332:2014 - méveis de madeira - fita de borda e suas aplicagdes
- requisitos e métodos de ensaio, relatdrio de ensaio de resisténcia a corroséo das partes metélicas em c&mara de névoa
salina (NBR 8094:83) de no minimo 300 horas, relatorio de ensaio de resisténcia a coroséo por exposigdo & atmosfera
(imida saturada (NBR 8095:15) - sem alteragdes exposicdo minima 300 horas emitido por laboratorio credenciado pelo
CGERE INMETRO, relatorio de ensaio da tinta epoxi- po aplicada em subs\rato de base ferrosa com medida de camada de
40 (NBR 10443:08), laudole NBR 11003:2009, com
resultado igual a y0/x0, elaborado por laboratdrio acreditado pelo INMETRO, laudo de desempenho do produto de, no
minimo, 560 horas conforme norma NBR 8096/1983 - material metalico revestido e néo revestido - corros@o por exposicao
20 didxido de enxofre, em corpos de prova que contenham unides soldadas. Garantia de 1 ano.
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Marca Valor
Modelo Unitario R$
Milan/FDE/FNDE 1.100,00

55.000,00
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VALOR TOTAL DO REGISTRO DE PREGCO R$ 3.370.000,00 (trés
milhdes, trezentos e setenta mil reais).

1.2. O prego unitario de cada item englobara todas as despesas relativas
ao objeto, bem como os respectivos custos diretos e indiretos, incluindo
seguro, tributos, remuneragdes, despesas fiscais e financeiras, beneficios
e despesas indiretas (BDI), manuais, transporte, todas as taxas e
quaisquer outras necessarias ao cumprimento do objeto deste registro, e
néo sera considerada nenhuma reivindicagdo adicional de pagamento ou
reajustamento de precos.

2. DA EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO

2.1. Esta Ata de Registro de Preco ndo gera a obrigacdo aos o6rgédos e
entidades participantes do Registro de Precos, de contratar, possuindo
caracteristica de futura e eventual contratagédo de acordo com os pregos,
fornecedores beneficiarios e condigdes relacionadas na licitagdo e
propostas apresentadas.

2.2. Orgaos/Entidades participantes que responderam a pesquisa de
quantitativo n® 622 acostada ao processo administrativo e encerrada no
dia 20/01/2023, sendo os seguintes: UNEMAT.

2.3. A utilizagdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos 6rgdos ou
entidades participantes, sera restrita ao quantitativo informado na pesquisa
de demanda, conforme relatério de pesquisa anexo ao edital.

2.3.1. Os demais Orgéos ou Entidades, nao participantes e demais, serdo
adesos na forma prevista no Decreto federal n°® 7.892/2013 e Decreto
Estadual n°. 840/2017 e alteragbes (Adesdo Carona).

2.4. A utilizacdo dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos 6rgdos ou
entidades participantes, sera restrita ao quantitativo informado na pesquisa
de demanda, conforme relatério de pesquisa anexo ao edital.

2.4.1. Excepcionalmente a Unemat podera remanejar entre os participantes
da Ata de Registro de Precos, os quantitativos registrados, desde que
devidamente justificado pelo 6rgao adeso, conforme o artigo 77, VII do
Decreto Estadual n° 840/2017.

A PRESENTE ATA FOI ASSINADA NO DIA 07/07/2023 E POSSUI
VALIDADE DE 12 MESES CONTADOS A PARTIR DA DATA DA
PUBLICAGAO NO DIARIO OFICIAL DO ESTADO.
ORIGINAL DEVIDAMENTE ASSINADO NOS AUTOS DA ATA DE
REGISTRO DE PREGCOS N° 011/2023 - UNEMAT, DISPONIVEL NA
INTEGRA NO SITE DA UNEMAT OU NOS AUTOS.

EXTRATO DO TERMO ADITIVO N° 005 AO CONTRATO N°
039/2022-UNEMAT

PARTES: UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO / FORT
CONSTRUTORA LTDA - ME, CNPJ sob o n.° 20.004.665/0001-80
DO OBJETO: a prorrogagao do prazo de vigéncia contratual e da execugao
da obra. Fica prorrogado o prazo de vigéncia do Contrato 039/2022 por
mais 233 (duzentos e trinta e trés) dias e o prazo de execugdo dos servigos

por mais 210 (duzentos e dez) dias.

DA ASSINATURA: 06/07/2023.

DO VALOR: Permanece o mesmo.

GESTORA/MATRICULA: Jocilaine Garcia, matricula 131914.
FISCAL/MATRICULA: Marcos Lazaro Guimaraes, matricula 110694.
SUPLENTE/MATRICULA: Alex Sandro Teixeira de Souza, matricula
315273.

DOTAGAO ORGAMENTARIA: 26201.0001.12.364.528.2214.0700.449
000000.100.5.1

ELEMENTO DE DESPESA: 51 - Obras e Instalagdes.

ASSINAM: Profa. Dra. Vera Lucia da Rocha Maquéa - Reitora e Sra. Maria
Odema Biava Boaria - Representante Legal.

ESTADO DE MATO GROSSO
SECRETARIA DE ESTADO DE CIENCIA, TECNOLOGIA E INOVAGAO
UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO
AVISO DE HABILITAGAO CLASSIFICAGAO E RESULTADO
CONCORRENCIA PUBLICA N° 0001/2023 - UNEMAT
PROCESSO N° UNEMAT-PRO-2022/27332 - SIAG: 0027332/2022

A UNIVERSIDADE DO ESTADO DE MATO GROSSO: UNEMAT, por
intermédio da Comissao Permanente de Licitagoes - CPL, designada pela
Portaria n® 185/2023 - UNEMAT, de 27/01/2023, publicada no D.O.E. no dia
30.01.2023, torna publico para conhecimento dos interessados, o resultado
da HABILITAGAO, CLASSIFICAGAO DE PROPOTAS e RESULTADO
FINAL (VENCEDORA) da licitagdo na modalidade Concorréncia Publica
n°® 0001/2023 - Unemat, que tem por objeto a Selecionar Empresa de
Engenharia Area Civil, para execugio de obra de reforma e ampliagido
do Centro Experimental e Tecnolégico CET no Campus Universitario
de Sinop da Universidade do Estado de Mato Grosso - Unemat,
conforme Projeto Basico e anexos do Edital, na forma da legislagado
pertinente, em especial da Lei n.° 8.666/1993, e dos termos estabelecidos
no Edital. O resultado da presente licitacdo foi DECLARADO o seguinte:
HABILTADA: FORT CONSTRUTORA LTDA, CNPJ 20.004.665/0001-80;
e INABILITADA: ROMFIM PROJETOS E CONSTRUGOES LTDA ME,
CNPJ 19.620.874/0001-70, conforme Ata da sessdo de Abertura. Quanto a
proposta de precos foi DECLARADO o seguinte: CLASSIFICADA proposta
da empresa: FORT CONSTRUTORA LTDA, CNPJ 20.004.665/0001-80
com valor de: Lote 001 R$ 3.282.773,00. E sagrou-se VENCEDORA a
empresa: FORT CONSTRUTORA LTDA, CNPJ 20.004.665/0001-80, com
proposta no valor de: Lote 001 R$ 3.282.773,00 (trés milhdes, duzentos
e oitenta e dois mil e setecentos e setenta e trés reais). Nos termos da
ata da sessdo de abertura da CONCORRENCIA PUBLICA Ne. 001/2023
- UNEMAT, que estd publicada no site da Unemat www.unemat.br/
licitacoes e da www.gestao.mt.gov.br - (Link: Portal de Aquisi¢bes) junto
ao edital. Na forma do subitem 19.2 do edital, das decisdes proferidas pela
Comisséo, cabe recurso no prazo e na forma estabelecidos no art. 109
da Lei 8.666/1993. PROCESSO N° UNEMAT-PRO-2022/27332 - SIAG:
0027332/2022.

Céaceres/MT, 07 de julho de 2023.

Samuel Longo
Presidente da Comissao Permanente de Licitagao

PARTICIPAGOES E PROJETOS S.A.

EXTRATO DO 1° TERMO ADITIVO AO CONTRATO N° 022/2023/MTPAR

CONTRATANTE: MT Participagdes e Projetos S.A. - MT-PAR, CNPJ
17.816.442/0001-03.

CONTRATADA: PWR Engenharia e Gestdo de Servicos LTDA, CNPJ:
43.458.795/0001-99.

OBJETO: O presente Termo Aditivo tem como objeto prorrogar o prazo de
vigéncia contratual por mais 30 dias corridos, totalizando 3 meses, com o
término previsto em 03/08/2023.

DATA DE ASSINATURA: 30/06/2023.

PROTOCOLO N°: HrX5ecdTd3

DA RATIFICAGAO: Ficam ratificadas as demais Clausulas do Contrato n°
022/2023/MTPAR, desde que nao contrariem o que ficou convencionado no
presente Termo Aditivo.

ASSINAM: Pela Contratante, Diretor Presidente, WENER KLESLEY DOS
SANTOS e pela Contratada PEDRO WILLIAM RONDON DOS SANTOS.
A integra do contrato e do aditivo pode ser consultada no portal de

transparéncia do Governo do Estado de Mato Grosso.
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